
向振动的滚轮
。

这种机器能克服以前焊接时撕裂薄膜

的缺点
,

能对大多数材料的塑料薄膜的各种接头进行

连续焊接
.

焊接速度高
,

例

薄膜时
,

其焊接速度为 朽 m

如
,

焊 50 户m 厚的聚丙烯

/ m汤
.

焊接速度决定于塑

料种类
、

厚度和各种所需要的接头形式
.

附图是该公

司生产的 M ec as on ic 塑料薄膜连续焊接机
.

(本刊编委林仲茂摘译自
U I` r a ` O , ￡c s ,

2 ( 1 9 5 , ) )
.

新的压电薄膜—
T aZ O ,

据报道
, 日本 Y a s u h ik o N

a
k

a g a
w

a

和 Y a s u 。 G o m i

用磁控反应直流二极管溅射法将 T o 2
0

,

沉积在石英基

片上
,

得到了单晶薄膜
,

并且首次观察到了这种薄膜的

压电现象
.

用叉指换能器在 T ` 0
,

薄膜上成功地激

发了声表面波
.

在 aT
2
0

,

/熔石英基片上
,

当薄膜厚度
h 在 人l( ( = 2 “ 刁幻 二 1

.

0 时
,

其机电祸合系数 砂 ~

。
.

5%
,

它可与熔石英基片上 z n o 薄膜的机电根合系

数相比拟
.

利用 T o 2
0

,

单晶的 x 射线衍射数据
,

推断出 T 。 :

仇

薄膜为
。 一 o

.

7 3 1 o m , b = 2
.

, s 3 n m , ` = 2
.

1 5 4 n , n ,

“ ~ ? ~ 90
。 , 户~ 12 0

.

35
“

的单斜晶结构
,

其
二

轴垂

直于基片表面
.

对 aT
Z
o

,

薄膜的制作工艺
、

为证明其压电性而制

作声表面波延迟线的过程
,
以及相速度

,
和机电祸合

系数 砂 的测量等
,

文中均有描述
。

(刘献铎 摘译自 A妙 l
.

p柳
了

.

eL .tt

4 6
一 2 ( x9 8 5 )

,

1 3 9
.

)

英 国 检 测 用 机 器 人 增 多

据英国机器人协会统计
, 1 , 8 4年英国检测用的机

器人增加了 11 台
,

现在共有 4 1 台
.

这些机器人大多

是伺服控制型的
,

每台价格低于一万英磅
,

是现在机器

人市场上价格最低的一类
.

随着依赖软件的智能视觉系统的发展
,

机器人在

检测中的应用很有前途
.

英国机器人协会认为
,

今后

的机器人检测系统可能和灵活多用的生产制造系统一

起设计成一个整体
,

而不是一个独立的
、

硬件为主的系

统
.

(张海澜译自 N D T I , , e , n a , i o n a z
,

( 1 9 8 5 )
,

8 9 )
.

检测铸件用的
“

万能
”
机器人系统

英国铸造研究协会研制了一个检测不同形状和尺

寸的铸件的自动超声测试系统
.

在这个系统中拿探头

的是一个机器人
,

它使这个系统用起来很方便
.

英国

铸造协会研制这个系统
,

是为了研究它在象铸造这样

多用途的制造业中的应用
。

系统中的换能器连接在专门设计的超 声 探 伤 仪

上
,

这台仪器也可以侧量截面厚度
、

或为确定石墨的形

态而测量声速
.

它用于脉冲回波法
,

如果用两个连接

的机器人
,

也可用于穿透法测试
.

由于铸件上的测试条件逐点不同
,

截面和厚度都

在变化
,

因此每个测试点的仪器测试参数是在手动示

范操纵时记入系统
、

编成程序的
.

系统还自动地逐点

调节取门水平
.

测试条件由一台微处理机控制
,

它同时还控制机

器人的动作 (如图 )
.

系统用一个小型实验室机器人
,

把探头接触到程序规定的每个测试点上
.

超声检测机器 人系统示意图

为了使探头处于正确的位置和方位
,

机器人要使

用六种动作 : 整体
、

肩
、

前臂
、

腕
、

腕的旋转 ( 仅用于角

探头 )和握紧
.
:

’
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首届全国最子声学讨论会在合肥召开

中国声学学会主办的首届全国量子声学讨论会于
1 9 8 5 年 6 月 2 2一25 日在中国科技大学召开

.

与会代

表 32 人
,

报告了学术论文 28 篇
.

中国声学学会副理事

长魏荣爵教授
、

魏墨鑫教授出席了会议
.

在开幕式上

魏荣爵教授作了题为
“
声学— 从经典到量子

、

从线性

到非线瞥
,

的综述报告
.

中国科技大学校长管维炎教

授也参加了会议
,

并做了题为
“
声子— 准粒子” 的报

告
.

量子声学是声学领域中一个崭新的分支
,

是声学

和凝聚态物理的交叉领域
,

具有旺盛的生命力
.

近年

来国际学术界对量子声学的研究获得了引人注目的发

展
,

召开了多次国际学术会议
.

在国内
,
这一领域的研

究也在进展
,
这次讨论会的报告

,

涉及了高频声子的激

励和传布
、

晶体和非晶态固体及超流 H e

中的量子声

学效应
、

低温声学实验技术等等
。

会上代表们交流了

近期科研成果
,

并进行了认真的讨论
,

收效很好
.

会议

期间
,

代表们参观了中国科技大学
、

中国科学院合肥分

院等离子体所和固体物理所
.

学术报告后
,

代表们还对今后国内量子声学研究

工作的开展和交流进行了热烈的讨论
,

希望在有关研

究单位之间能经常沟通情况
、

交流经验
、

加强合作
、

建

立更加普遍而密切的联系
,

在有限的人力和财力条件

下
,

做出一批高水平的研究成果
.

会议初步商定将在
1 9 8 7 年举行第二届全国量子声学讨论会

.

与会代表对中国科技大学校领导
,
以及六系负责

同志对于会议的大力支持表示衷心地感谢
.

(李冲飞 )

中国声学学会成立大会暨 1 9 85 年全国声学学术会议在南京召开

中国声学学会成立大会暨 1 9 8 5 年全国声学学术会议于 10 月 14 一 ” 日在南京召开
。

在此期间
,

中国声学学

会召开了第一届第二次常务理事会及第一届第一次全体理事会议
,

学会理事长应崇福教授主持了会议
.

会议决

定聘任我国著名声学家
、

声学学会前任理事长汪德昭教授和马大献教授为名省理事长 ; 通过了中国声学学会章

程 ;建立了由常务理事会领导的学术
、

科普
、

组织
、

技术咨询和国际交流五个工作委员会
,

声学学报和应用声学二

个编委会
,

生物医学超声工程
、

环境声学
、

水声学
、

电声学
、

检测声学
、

功率超声
、

超声电子学
、

语言听觉及音乐声学

和物理声学九个分科学会等组织机构 ;并聘任了各工作委员会的正
、

副主任委员
.

会议其间各工作委员会和分科

学会分别召开了会议
,

制订了 86 一 87 年工作计划及学术活动计划
.

会议还决定进一步发展会员及团体会员等事

项
.

会上我国声学科技工作者宣读了 3 00 多篇论文
,

其中不少论文代表了我国声学各分学科当前的学术水平
,

受

到与会者的欢迎和好评
.

50 。 多人出席了这次会议
,

这是我国声学界一次规模空前的盛会
.

南京大学担负了会务工作
,

对他们出色的

工作
,

代表们甚感满意
.

大会得到中国科学院科理高公司
、

北京长城无线电厂
、

国营红声器材厂及南京声学技术

开发公司的资助
.

(中国声学学会办公室 )

检测中的两个重要因素是探头安装和铸件精确定

位
、

探头装在一个弹簧座上
,

它允许机器人的动作有不

超过 l m m 的误差
.

为了保证祝合
,

一个压力泵把祸合

胶送到探头的表面
.

铸件的位置很重要
,

因为铸件上有一参考点
,
用作

同类铸件测试时确定机器人动作的数据
,

系统允许的

位置误差也是 i m叭

英国铸造研究协会已为这个系统申请专利
.

(张海澜译 自 N D T In l o r ” a it o ” a l
,

( 19 8 5 ) 8 9 )


