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电声效率的计算

声功率a ~ P (凡一 已) 0一 (凡 一气)

式中第一项和第二项均可测出
.

当u P 已知后
,

电声效率为

刀。 一 aP /已 ( 5 )

表 1 为用本方法和量热法4[] 对三个换能器

电声效率测量结果 (输人电功率 为 60 W )
.

从

表中看到
,

用本法和量热法测量结果较接近
.

从图 2 看 出
,

电声效率随电功率的增大而

降低
.

表 1 用高频瓦特表法和量热法对换能器电

声效率测量结果
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讨 论

本方法测量中计量仪器主要是高频电瓦特

表 ( M l / S C 3 型 )
.

瓦特表满量程误差为 3务
.

本方法可在实用状态下测量棒状夹心换能

器 (压电陶瓷 )的电声效率
,

它具有速度快
、

设备

简单
、

不受电功率大小的限制
,

可过渡到对机械

加工 用功率换能器实用状态下电声效率的测量

等优点
.

是测量功率换能器一种较好的方法
.

实验 中曾得到丁大成
、

董彦武同志的帮助
,

谨此致以深切谢意
.
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图 2 电声效率随电功率的变化曲线
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超 声 刀

最近
,

美国的杜开尼 ( D ku an
e

) 公司推出 了一 件

新产品— 超声刀
.

此刀是为快速
、

高效地切割石墨

纤维
、

铝制蜂窝板
、

天然橡胶
、

地毯
、

皮革以及纺织品等

材料而设计的
.

杜开尼的超级切刀 2 0 2 0 系统由一个小巧 的 1 0。。

w 超声信号发生器和一个带有钦制变幅杆及 钢 制 刀

片的 手 提式超 声探头组成
.

手提式探头重 约 1
.
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可以固定安放
,
以便于自动使用

.

钦制的变幅杆

除了传输振动外
,

还相当于一个锁紧螺母
,
以便更换切

刀时方便
.

经久耐用的 2 英寸 (约 s o
.

s m m ) 刀 片 工

作时的振动频率为 Z 0 0 0 0H z ,

这一频率使得人们用很

小的劲 ) L即可切割各种材料
.

在切割的同时
,

此刀还

能烧熔被切割材料的边缘
,

这可以防止在切割一些人

造纤维时所发生的开线或磨损的现象
.

在割开天然橡

胶时
,

它能保证不使切开的边缘熟化
.

(姜 鹏 摘译自 v l t r a : o n i c :
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矿企业试用
,
防耳聋效果甚好

,

受到欢迎
.

P v c 伞形耳塞研制时
,

详细地考虑了各种声学问

题
,

并吸收了国外蘑菇形耳塞和凸缘形耳塞的优点而

设计出伞形耳塞
.

耳塞的顶部为蘑菇状
,

而侧面和顶

部均有腔体可压缩
,

所以只用一种规格便能适用于耳

道大小不同的人佩戴
.

伞形防噪声耳塞的低频衰减显

较好
,

佩戴舒适
,

使用方便
,

(沈 嚎 )

应用声学


