
1
.

对于直径 价10m m
,

厚 .0 45 m m !的两陶

瓷片
,

改变加压橡胶球的参 t
,

当加压到橡胶球

完全覆盖陶瓷片时
,

测出所需的压力值及粘接

层厚度
.

先用直径 10 m m
,

邵氏硬度 分 别 为 40
,

6 5 ,

85 的三个橡胶球对两个陶瓷片进行粘接加

压
,

到橡胶球将陶瓷片完全覆盖时
,

分别测出不

同硬度所需的压力值及相应的粘接层厚度
.

用同样方法
,

对直径 15 m m 和 20 m m 不

同硬度的橡胶球重复上述试验
,

测出不同硬度

所需的压力值及粘接层的厚度
,

实验结果见表

测一次粘接层厚度
,

找出压力与粘接层厚度的

关系
.

再分别用硬度为 65 和 85 的橡胶球进行

同样试验
,

找出压力与粘接层厚度的关系
.

试

验结果示于图 3
.

从图 3 曲线石出
,

随压力增

加
,

粘接层逐渐变薄
.

当压力加到 27 5N 时
,

使

用 2# 、 3#
球可使粘接层厚度达 到 1 产m

,

而 #1

球只能使粘接层厚度达到 5 拼m
.

从曲线中还看到
,

硬度居中的 #2 球
,

曲线

下降得最快
,

在压力接近 2 50 N 时
,

即可使粘接

层达到 l 产m
.

所以
,

对直径 20 m m 陶瓷片粘接

时
,

用直径 40 m m
,

硬度 65 的橡胶球
,

加压到

2 50 N 就可达到较好的粘接效果
.

表 1 不同橡胶球参量时的压力值及粘接层厚度
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图 3 粘接层厚度与压力及橡胶球硬度关系曲线

l #

— 硬度 4 0 (邵氏 ) ; 2#

—
6 5 , 3#

—
8 5

由表 1可以看出
,

将陶瓷片完全覆盖所需

的压力值随橡胶球侧度的增大而增加
,

随其直

径增大而减小
.

粘接层厚度随橡胶球硬度增大

而变薄
,

随其直径增大而变厚
.

以」结果与理

论是一致的
.

对于直径 10 m m
,

硬度为邵 氏 65 的 橡 胶

球
,

加上 1 50 N 的压力即可使粘接层厚度 达 到

1 群m
.

所以
,

对 价10 m m 的两陶瓷片粘接
,

可

选用直径 10 m m
、

硬度 6 5 (邵氏 )的橡胶球
,

加

力 150 N 就可获得较好的粘接效果
.

2
.

固定陶瓷片及橡胶球的尺寸
,

改变压力

及橡胶球的硬度
.

选直径 20 m m
,

厚 0
.

4巧 m m 的两陶瓷片做

为胶接件
,

橡胶球的直径为 40 m m
,

改变压力及

橡胶球硬度
,

观测粘接层厚度
.

先用硬度为 40 的橡胶球
,

每加 50 N 的 力

3
.

非均匀加压方法对厚
、

薄陶瓷片粘接效

果比较
.

选 用直径 2 0 m m
,

厚为 0
.

4 15m m 和 2
.

s m m

两陶瓷片
,

粘接到同一厚度的基片
_

匕
.

用直径

40 m m
,

硬度 65 的橡胶球加压
.

当橡胶球将陶

瓷片完全覆盖时
,

测 出它们各自粘接层 J孚度分

别为 1 群m 和 8 产m
.

这一结果表明
,

采用球压

法加压粘接技术
,

对薄片与基片的粘接效果更

为有效
.

因为陶瓷片变厚
,

刚性大
,

压力梯度

小
,

在加压过程中
,

多余粘液不能充分溢出
.

4
.

橡胶球加压到全覆盖和未全覆盖陶瓷片

时
,

比较两种情况下中间与边缘的粘接层厚度
.

选用直径 20 m m
,

厚 0
.

4巧m m 的陶瓷片粘

接到一定厚度的基片上
,

用直径 40 m m
,

硬度

6 5 的橡胶球加压
.

在压力 为 Z o o N 及 2 7 5N 两

种情况下
,

测量陶瓷片中间 A 及边缘 B 、 C 、
口

三点的厚度
,

结果示之于表 2
.
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