
采用不同积分时间存储图像差分检测动目标的超声雷达

把用脉冲反射法得到的动目标信号进行分离
、

以

消除固定反射的技术
,
在雷达

、

声纳
、

超声波诊断
、

防犯

及异常物体检测设备中得到广泛应用
.

这种技术的基

本方法是把过去的周期信号或其平均值存储起 淞
,

求

出与现时信号的差
.

用这种方法可以检测正在移动中

的目标
.

但是
,

如果目标停止移动
,

信号立即消失
,

因

此它不能检测移动后迅速停止的目标
.

本文提出一种空中超声脉冲采用探照 灯 形 式 扫

描
,

把所获得的反射声波存储于两组累积 (存储 )器中
,

对这些信号由计算机进行特殊运算
,

取出隐藏于周斯

信号里的变化部分
,

同时把这个变化部分再变成周期
·

信号输出
,

显示移动目标的图像 ;在这个基础上进一步

脉脉冲 III
发发生器 }}}

日像显示器

图 1 动目标检侧系统方框图

发展
,
研究动目标的显示方式

.

通过采用这种方式能

继续得到动目标
,

动目标迅速静止后仍然能显示其图

像的系统
.

根据这个理论
,
设计

、

制作了用于检测动目

标
、

中心频率 4 o K H z

的超声波脉冲雷达
、

其原理方框

图如下
.

为了了解这种超声雷达的性能
,

在室内做了大 量

实验
.

实验结果表明 : 实验值与理论计算值充分一

致
.

但是
,

在气体流动性大的场合
,

由于接收脉冲的振

幅变化
,

要产生误差
.

所 以
,

这种超声雷达 用子气体流

动性较小的
、

密闭空间的动目标检测是非常合宜的
.
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日本近两年生产的超声仪器八项

智能超声波塑料焊接机

据报导 : 日本 夕 户 于 夕 , 股份有限公 司研制成功

了新一代超声波塑料焊接机
,

这种焊接机内装设有 16

彼特
, z 1M H z

的微处理机
.

其频率有 Zo k H
z

和 4 0

k H z

两种
,

在 1 m s

之内最多可以同时操作 23 个焊接

项目
,

最少也能处理操作 20 个项 目
.

它
一

与一般的焊接

机不同之处在于 :
( l) 利用超声波进行焊接的制品几

乎无破损
、

成品率高 ; ( 2 ) 可产生大的
、

复杂的喇叭形

振荡 ; ( 3 ) 该机的 电路全部采用固体电路 ; (
4
) 用微

机操作能够同时指令多种焊接条件
.

全自动超声波引线接合器

据报导 : 日本超声波工业股份有限公司开发 的旋

转式端板全自动超声波引线接合器
,

由于将超声频率

比以前提高了近两倍
,
使引线接合器的接合性 (集成电

路 )得到了很大改善
.

本产品能用于 中25 一 8叩m 的细

铝线和 必 1 00 一 2 0 0拼 m 的粗铝线二种规格
.

其特点是

采用了高频化
、

小型化的超声波振子
,

可以缩短集成电
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路接合的时间
,

能进行捍接和全部接合并提高了接合

性 ;装有稳定的直接传动高速机构
,

能最大限度地控制

振动和起尘
。

扭声浓瘫 . 弹接机

一种最大抽出功率可达 3
姗 的翅声旅金属择接

机
,

由日本于 介 , “ 少 夕股份有限公司开发
.

这种捍

接机在于用数值控制焊接时间和加压等接合条件
,

并

能控制焊等时所需要的能 t
·

而且
,

在捍接之后
,

被捍

工件的金相没有任何变化
.

其特点 : ( l) 振荡器功率

可达 3 kw 的高强度抽出 ; ( 2 ) 加压力最大可达 ” 。

k g ( s k g l
e
m

,

) ( 3 ) 装有微型电子计算机
,

可以控制所

需要的焊接能 t
.

妞声浪一杆轴向力侧 t 仪

最近
,

由 日本获原电气股份有限公司推出的超声

波螺杆轴向力测量仪
,

由于采用了高性能的微型电子

计算机和自动测量调整位置的线路
,
能平时就自动调

整到最佳的计量伏态
.

回波选择和电平调整均为自动

进行
,
简单地操作一下便可测定螺杆的轴向力

.

该设

备具有的特点 :
( l) 测定轴向力的可靠性高

,

其测量

精度可达到土 1帕 ; ( 2 ) 机内装有大容量的存储 器 可

存储 20 种 x 1 00 条的测量参数 ; ( 3 ) 主机内装 有热

感打印机
,

可以在外部打印出螺杆性能和测得的参数 ;

( 4 ) 主机内装一组电池可工作 1 20 分 钟 ; ( , ) 小 型
、

量轻
、

方便
。

超声波清洗网印机印翻版专用设备

据报导 : 日本夏普产品股份有限公司最近开发了

网印机印刷版专用的超声波清洗机
.

其特点
,

( l) 利用超声波清洗过的网印机印刷版

版面无损伤 ; ( 2 ) 清洗均匀
、

细致而且十分干净 ; ( 3 )

与喷流式的清洗方法相比
,

这种超声波清洗机的贡献

在于大幅度地降低了运行成本 ; (劝 从清洗到干燥不

需要人工操作
,

实现了全部自动化 ; ( , ) 机内装有独
特设计的无声排气送风机 ;噪声和溶剂奥味很少

,

实现
了工作环境清洁化

.

超声波l 线琅焦波束测 t 装 I

据报导 : 日本本多电子股份有限公司开发的超声

波直线聚焦波束测量装置
,

是定盆测 t 材料表面弹性

性质的仪器
,

它能够侧定单晶和陶瓷材料衬底等表面

弹性性质的不均匀性
,

从而提高产品原材料的质量和

利用率
。

其特点是该装置上的换能器能够在试样表面上以

直线状聚焦超声波波束以进行测盘
.

因此它不仅用于

测里各向同性的原材料
,

而且
,
还适用于测量各向异性

_

的材料
.

全自动真空封闭式超声波清洗装妞

最近
,
由 日本富士 ” 可 于 少 夕股份有限公司开发

的全自动真空封闭式超声波清洗装置
,

只需要在封闭

容器中加入溶剂
,

便可以进行细致地清洗
.

由于采用

了专用的回收设备
,

溶荆和水不互相掺杂的间接加热
,

以及真空解吸的方法
,

溶剂成分稳定
,

可以回收再用
.

其特点 : ( l) 清洗槽和各个贮水桶
,

均采用耐压

容器的真空式封闭法密闭 ; ( )z 采用了真空干燥法
,

即

使是凹部件和盘管部件也能完全干燥 ; ( 3 ) 独特的清

洗方法可相当于三槽或更多槽清洗机的清洗效果 ; ( 4 )

采用了适于清洗氟里昂和氯气类的有机溶剂
.

超声浪测抽液浓度计

日本铃木汽本工业股份有限公司开发的超声波测

塘液浓度计
,

能够在不影响糖液本身的色泽
、

p H
、

电

导率
、

光泽度的情况下测定其浓度
.

其特点 :
( l) 能

以 。
.

01 一 0
.

05 肠 的高精度测定塘液的含塘 浓 度
,
测

得的比重值等参数可用数字显示 ; ( 2 ) 输 出 信 号 为

D c 咭一 Z o m A 或 R s 一” 2 输出
,

测量程序控制可将其
翰出信号连接在指示器

、

记录器上 ; 振子装有法兰盘
,

装卸
、

维修方便
.
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